Transforme as suas ideia

Impressora 3D ARM =10

em realidade. Desde 1986

FRESADORA

O mundo & nossa volta foi criado por individuos que deram forma aos seus sonhos e ideias. Acreditamos que a imaginacdo e as ideias sdo os

N Roland’

O Roland OnSupport garante comodidade

e paz de espirito g:é:lpport Especificacdes (ARM-10) Itens disponiveis por opgdo (ARM-10)
Tecnologia de construgdo Sistema de projegdo de camadas ltem Modelo Descrigdo ®
O software Roland OnSupport liga estilos de vida a recursos e aumenta _ 130 (1) x 70 (P) x 70 (A) mm (5,1 (1) x 2,7 (P) x 2,7 (A) polegadas) Resina PRH35-ST | frasco de 350 g o a n
Tamanho da construgdo

a eficacia de nossos produtos. As atualizagdes dos software estdo
disponiveis através do OnSupport. Para além disso, serdo enviadas
notificagdes de relatérios de producdo e de trabalhos concluidos
diretamente para o seu telemével ou para o seu computador, ficando
assim o utilizador certo do progresso dos seus modelos, mesmo se ndo

estiver na sua secretdria.
*A utilizacéo do Roland OnSupport requer uma ligagdo & Internet.

] Descarregue os drivers e as atualizacdes de software.

Agora poderd concentrar-se noutras tarefas e um e-mail iré manté-lo
informado sobre o estado do trabalho.

Poderd encontrar informagdes de apoio para o seu modelo com um
Gnico clique do seu rato. Néo haverd mais frustracdes e desperdicio de
tempo a fentar encontrar o que precisa.

Melhore as suas capacidades com informacdes Uteis disponiveis
exclusivamente através do OnSupport.

AN O ON

Suporte e servicos incomparaveis

Centro Criativo Roland DG: A nossa prépria colegéo de

aplicagdes do mundo real é uma grande fonte de -

. P . oana06 <
|nformuc09 e inspiragdo. anhe;o a nossa gc{lerlo‘de o e Center
produtos digitais para novas ideias que poderd aplicar ao

seu préprio negdcio.

Academia Roland DG: Para obter o méximo do seu produto, tire

— 0,000998594 mm/etapa (0,00000393 polegadas/etapa) " " . > - . v
proveito dos nossos recursos de formagéo que abrange recursos @ Motor de eixo Motor de corrente confina fipo 380 Sistema operafivo Windows® 7/8/8.1 (edlgu-o 32-bit/64-bif) . -
a nivel global. A Academia Roland oferece formagdo em todas & Rotagdo méxima do eixo 7,000 rpm CPU Intel® Core™ 2 Duo ou mais[recomenda-se Core™ i5 ou mais)
as (ilreos, desde nzgées blésiccls de produto a técnicas de Mandril da ferr. de corte Méiodo de pinga RAM 1GB (recomenda-se 2 GB ou mais) - -
producdo avangadas, aplicagdes e muito mais. Interface USB Placa de video e monitor Recomenda-se uma resolugdo de 1,280 x 1,024 ou mais
. L N N Con'. de comandos de confrolo | RMLT - codiaa NC IMPRESSORA 30D FRESADORA

Cuidados Roland DG: Como proprietdrio de um dispositivo I d 9 Espaco livre no disco-rigido Recomenda-se 100 MB ou mais
Roland, terd apoio completo durante a vida dos seu produto. Requisitos de alimentagéo Méquina: DC24V, 2.5 a, adaptador AC dedicado: AC 100V£10 %, 50/60Hz
E oferecida uma gama completa de servicos aos clienes. fosnanc Care Consumo de energia Aprox. 55W @i it Ligagdo a Internet e navegador dg Web, .

Nivel de ruido acusfico Durante o func.: 65 dB (A) ou menos (quando ndo esid a coriar], em modo de espera: 45 dB (A) ou menos Recomenda-se o Internet Explorer® verséio 10 ou mais

jﬁ Os produtos Roland DG que apresentam este rétulo ambiental satisfazem os critérios
2 da empresa relativos ao ambiente, um conjunto de normas baseadas no ISO 14021,
£co  autodeclaracdo tipo Il. Para mais informagdes, visite www.rolanddg.com.

monofFab ARM-10 .

(O volume de trabalho da resina ¢ até 300 g (0,7 Ibs / 0,318 kg))

Tanque de material liquido LMV-10 Para substituigdo

Velocidade de construgdo

10 mm/h (altura da camada = 0,15 mm)

Fonte de luz

UV-LED (diodo emissor de luz ultravioleta)

Resolugdo XY

0.2 mm

Resolugdo do eixo Z

0.01mm

Requisitos de alimentagdo

Mdquina: DC 24V, 0,6 A, adaptador AC dedicado: AC 100 V a 240 V£10 %, 50/60 Hz

Consumo de energia

15W

Nivel de ruido acistico

Durante o func.: 55 dB (A) ou menos, durante o modo de espera: 49 dB (A) ou menos

Dimensdes / Peso

430 (L) x 365 (P) x 450 (A) mm (17,0 (L) x 14,4 (P) x 17,8 (A) polegadas) / 17 kg (37,5 Ibs)

Interface

USB

N ‘ Durante o func.

Temperatura de 20 a 30 °C, 68 a 86 °F, umidade relativa de 35 a 80 % (sem condensagdo)

‘ Nao operacional

Temperatura de 5 a 40 °C, 41 a 95 °C, 20 a 80 % de humidade relativa (sem condensagéo)

Acessérios incluidos

Adaptador AC, cédigo de poténcia, cabo USB, tanque de material liquido, ferramentas de
im;ressao e de lavagem (Espdtula metdlica, espétula de pldstico, pingas, recipiente de lavagem
x 2, chave hexagonal, chave inglesa, luvas de borracha, bandeja de trabalho, etc.),

cartdo de informagdes de pagina de start-up, leia isto primeiro.

monofFab SRM-20 .

Especificacdes (SRM-20)

Materiais Passiveis de Corte

Resinas tais como pasta de madeira quimica e cera de modelagem
(o metal ndo pode ser utilizado), substratos para maquinagem

X, Y, Z e tracos de operagdo

203,2 X) x 152,4 (Y) x 60,5 (Z) mm (8 X) x & (Y) x 2,38 (Z) polegadas)

Dist. da ponta da pinga & mesa

Méximo 130,75 mm (5,15 polegadas)

Tamanho da mesa

232,2 (X) x 156,6 mm (Y) (9,14 (X) x 6,17 (Y) polegadas)

Peso carregdvel da pega

2 kg (4.4 lbs)

Sist. de aciona. dos eixos X, Y e Z

Motor de avanco

Velocidade de operacéo

6 ~ 1800mm/min (0,24 ~ 70,87 polegadas/min)

Resolucdo do software

0,01 mm/efapa (RML-1), 0,001 mm/etapa (cédigo NC)
(0,00039 polegadas/etapa (RML-1), 0,000039 polegadas/etapa (cédigo NC))

Resolugdo mecdnica

Itens disponiveis por opcdo (SRM-20)

ZHS-100 | Dia. do ago de alta veloc.1 3( £ )x6(d)x50(C)x2NT
ZHS-200 | Dia. do ago de dlta veloc. 2 6(£)x6(d)x50(C)x2NT
ZHS-300 | Dia. do ago de dlta veloc. 3 10(£)x6(d)x50(C)x2NT

Fresas de topo refo ZHS-400 | Dia. do ago de alta veloc. 4 12(£)x6(d)x50(C)x2NT
ZHS-500 | Dia. do ago de dlfa veloc. 5 15( £ )x6(d)x55(C)x2NT
ZHS-600 | Dia. do ago de dlfa veloc. 6 15(£)x6(d)x55(C)x2NT
ZHS-3015 | Dia. do ago de alta veloc. 3 15(£ )x6(d)x50(C)x2NT; 2pecas
ZCB-150 | Carb. cimentado R1.5 25(£)x2.4(Cc)x65(C)x6(d)x2NT
Fresas de pontas esféricas ZCB-200 | Carb. cimentado R2 25(£)x3.2(Cc)x70(C)x6(d)x2NT
ZCB-300 | Carb. cimentado R3 30( £ )x4.8(Cc)x80(C)x6(d)x2NT

Fresas de topo

Cortadores para gravagdo

Cort. p/ gravagéo (p/ pléstico) | ZEC-100 | Dia. do carboneto cimentado 6x50 (C)x0.225 (L)

Pinga

7C-20-30 | dia. 3 mm
7C-20-32 | dia. 3.175 mm
7C-20-40 | dia. 4 mm
ZC-20-60 | dia. 6 mm

Pingas (para fresas de topo)

Motor de eixo SM-20 Para substituicdo
‘ Unidade do eixo ‘ $5-20 ‘ Para substituigdo

Unidade: mm, dia. = diémetro canal, R = raio do canal, Cc = cumprimento do corte, L = comprimento do canal,
d = diémetro da haste de corte, C = comprimento total, NT = Némero de canais

Requisitos do sistema (ARM-10/SRM-20)

Dimensdes / Peso

451,0 (1) x 426,6 P) x 426,2 (A) mm (17,76 (1) x 16,80 (P) x 16,78 polegadas (A)) / 19,6 kg (43,2 Ibs)

Ambiental

Temperatura de 5 a 40 °C (41 a 104 °F), 35 a 80 % de humidade relativa (sem condensagdo)

Acessérios incluidos

Adaptador AC, cabo de alimentagéo, cabo USB, ferramenta de corte, pinca, travdo, chave inglesa
(7, 10mm / 0,28; 0,39 polegadas), chave hexagonal (tamanho 2,3 mm / 0,08; 0,12 polegadas),
posicionar os pinos, fita adesiva dupla, cartéo de inf. da pégina de inicio, Leia Primeiro (Livrete)

*O Roland OnSupport e o software incluido para SRM-20, séo um aplicativo de 32 bits e, portanto, é executado em
versdes de 64-bits dos sistemas operativos Windows® no WOWé4 (Windows® 32 bits em Windows® 64 bits)

A Roland reserva-se o direito de fazer alteracées nas especificaces, nos materiais ou nos acessérios sem aviso prévio. O seu rendimento real pode variar. Para ofimizar a qualidade do rendimento, pode ser necesséria uma manutengdo periédica dos elementos criticos. Para mais detalhes, contacte o seu revendedor Roland. Néo
hé responsabilidade ou garantia implicita, salvo o que estd expressamente declarado. A Roland néo se responsabiliza por quaisquer danos diretos ou indiretos, sejam eles previsiveis ou néo, causados por defeitos nos produtos referidos . Todas as marcas registadas sdo propriedade dos seus respetivos proprietérios. Os formatos
tridimensionais podem estar protegidos por direito de autor. A reproducédo ou utilizagéo de material protegido por direitos de autor é regida por leis locais, nacionais e internacionais. Os clientes séo responséveis por cumprir todas as leis aplicaveis e séo responsdveis por qualquer infragéo. A Corporagdo Roland DG licenciou a
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nossos pontos mais fortes, gerando possibilidades ilimitadas. O nosso objetivo é proporcionar, a todas as pessoas, a capacidade de transformar ;
tecnologia MMP do Grupo TPL.

B Roland

a sua criatividade na satisfagdo de monozukuri - o prazer de fazer coisas. As ferramentas monoFab de secretdria baseiam-se na tecnologia de

monofab

Impresso em Portugal. RDG-416100999 AUG 14 D-3 D-S

modelagdo 3D da Roland DG, tendo esta sido pioneira nesta tecnologia e que tem REVENDEDOR AUTORIZADO:

vindo a reforcar desde 1986. Incorporando tecnologias 3D aditivas e subtrativas,
agora poderd realizar a sua criatividade como nunca antes o conseguiu fazer. As
instalacdes de producdo do futuro estdo aqui -- na sua secretdria.

| www.rolanddgi.com |
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FLUXO DE TRABALHO DE impressGo 3D
PROTOTIPAGEM ARM-10

Ao utilizar a impressora 3D ARM-10 os projetos que
desafiam a fresagem normal, como cortes inferiores e
formas complexas, podem ser produzidos com apenas uns
passos do software. As suas ideia sdo transformadas em
objetos 3D tangiveis de forma répida e fécil, permitindo

os aspectos quer de design quer de engenharia”
UM CRIADOR

— O real processo de produgdo da amostra em 3D
Produzi um protétipo de altifalante ativo utilizando o monoFab. Utilizei uma impressora 3D ARM-10 para produzir as pecas

A VISAO DE "Permitir que um utilizador possa experimentar pessoalmente

. que valide os seus projefos. externas de uma sé vez, dado que estas formas séo complexas, e usei a méquina de fresagem SRM-20 para modelar a caixa,
DeSIgn MOdeICIgem 3D COnCIUCl para a qual era preciso haver uma grande precisdo na fresagem e cuidados na selecéo de materiais adequados. Desta forma,
consegui obter o méximo da impressora 3D e da fresadora, utilizando-as da forma mais adequada & finalidade e & forma. Ao

9 P q

SRM-20 utilizar impressoras 3D e fresadoras em conjunto, o trabalho pode progredir rapidamente para reduzir significativamente o fluxo

de trabalho. Na verdade, acho que isto provavelmente tornou possivel a producéo de uma amostra num tempo muito mais curto
do que o habitual. Ficamos também com mais tempo para experimentar outras ideias e se os erros forem feitos no inicio da fase

de prototipagem podem ser usados para gerar feedback que resultard na producéo de uma versdo final com maior precisdo.

magine

Os dados 3D CAD/CG sdo abertos no software

A fresadora SRM-20 produz acabamentos bonitos,
r .' ‘ incluindo superficies lisas, curvas e detalhes precisos e

detalhados. A fresagem precisa faz com que seja ideal
para criar protétipos que requerem verificagdes mecdnicas
e confirmagéo do encaixe. E, devido & sua capacidade
para cortar uma grande variedade de materiais, os
modelos vdo parecer estar mais préximos da produgdo
em série e estdo prontos para a validagdo final.

Roland incluido com o equipamento e sdo
ofimizados para impressdo ou fresagem 3D.

IMPRESSORA 3D

Impressora de secretdria 3D
que dd vida ds suas ideias

monofFab

ARM-10

Impressora 3D tipo-projetor que cabe na sua secretdria

A recém-desenvolvida impressora 3D ARM-10 de secretdria reine as
tecnologias de modelagdo 3D da Roland DG. Possui uma lente de
projetor proprietdria e resina
imageCure da Roland, criando
modelos 3D através de luz UV. A
resina acrilica torna-se semitrans-
parente quando curada. O
pés-processamento, por exemplo,
a remogdo do suporte, o
polimento e a coloragdo, sdo
simples de fazer.
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resina liquida -

Projetor

A lémpada UV cura e lamina a resina acrilica instantaneamente para criar as formas
3D. O sistema de projegdo permite a produgéo simultédnea de vérios objetos dentro da
mesma drea de trabalho, permitindo uma impresséo 3D eficiente.

Fresamento 3D

O software Roland suporta a operacdo de impressdo 3D,
mesmo para utilizadores iniciantes.

O monoFab Player AM permite a correcdo
de dados, com uma funcdo de tratamento
para preencher eventuais lacunas nos dados
3D e para simplificar as malhas, edicdo de
layout e geragdo automdtica de apoio. O
interface é facil de utilizar, o que faz com .
que seja ideal mesmo para iniciantes. monofab Player AM

Criar formas complexas com um consumo minimo de resina

Com impressdo 3D, pegas que anterior-

mente exigiam fresagens multi-eixo, tais

como objetos complexos com cortes

inferiores, podem ser construidas rapidam-

ente e facilmente. Através da utilizacdo de ’
um sistema de criagdo suspenso, o consumo l.p’/
da resina é reduzido ao minimo, tornando

o modelo de producdo eficiente e acessivel.

Inclui uma bandeja de apoio e recipientes
para remover o excesso de resina ndo
curada. Inclui também uma espdtula e
pingas para a remogdo do suporte.

Pode-se produzir um protétipo verdadeiro na fase
inicial do processo de design, permitindo a inspecéo
detalhada da estética, estrutura, movimento, ajuste,
etc. Assim, as modificagdes ao projeto podem ser
feitas na altura mais eficaz, sem custos adicionais.

FRESADORA

A fresadora de secretdria para

modelagdo 3D com preciséo

monofFab

SRM-20

Designer de Produto

Hiroshi Yasutomi

A préxima evolucdo em fresadoras compactas

A SRM-20 ¢ a geragdo mais recente de fresadoras de secretdria da Roland para o
escritério, atelier e ambiente educacional. Desde as fresagens de secretdria pioneiras em
1986, a Roland continuou a aperfeigoar a sua experiéncia na oferta de precisdo e
eficiéncia num formato compacto. O SRM-20 incorpora caracteristicas inovadoras,
incluindo um eixo novo, pinga, placas de circuito e software de controle. O resultado é um
passo para a frente na fresagem de precis@o, e na sua velocidade e facilidade de uso.

O SRM-20 pode fazer a fresagem de uma variedade de materiais ndo-proprietdrios,
normalmente usados para prototipagem, incluindo
pasta de madeira quimica, acrilico e cera de
modelagem. As pincas opcionais fambém estéo
disponiveis para aumentar a capacidade de
produgdo, com uma vasta gama de formas e
tamanhos de fresas, ideal para a criagdo de
acabamentos bonitos e detalhes complexos.

Projetada para uma utilizagdo limpa e segura no seu
escritério ou na sua sala de aulas

A SRM-20 inclui uma cobertura completa de encaixe
e uma bandeja de recolha de pé para manter o
ambiente limpo e livre de residuos. Para uma maior
seguranca, a abertura da cobertura para a méquina
automaticamente.

Capa
froﬁtol

— Como aproveitar o monoFab ao méximo no processo de design?

O que é realmente imporfante no design de produto ¢ a criagdo de projetos maravilhosamente confortaveis. Para além
disso, é necessdrio considerar que tipo de experiéncia pessoal é entregue no final e que experiéncias agraddveis podem
ser propostas ao utilizador. No entanto, néo é realmente possivel partilhar experiéncias pessoais apenas através de
desenhos ou palavras. Em momentos como estes, a utilizagéo de impressoras ou fresadoras 3D para dar forma a objetos
oferece algo palpdvel e que pode ser realmente experimentado, que podem depois ser usados para verificar a facilidade
de uso. E até possivel verificar incoeréncias estruturais em fases iniciais, o que ndo podem ser defetadas nos desenhos.
Com o monoFab e os seus dois meios de expressdo — impresséo e fresagem — pensei que teria uma ferramenta poderosa
para a criagdio de experiéncias pessoais através de prototipagem, ndo sé no design, mas também na engenharia.

> www.rolanddg.com/monofab/interview/01.html

Operacdo simples para obter os melhores resultados possiveis

Projetada para uma utilizagdo fécil, a SRM-20 oferece um suporte exclusivo "VPanel" da
Roland como painel de operagdo no ecrd do computador. Ao usar o cursor de quatro
diregdes com velocidade controlada, o ponto de origem
pode ser deferminado com rapidez e precisdo. O eixo RPM
e a velocidade de fresagem podem ser alterados durante a
fresagem, permitindo controle total sobre os resultados e
tempo de fresagem.

Sdo incluidos 3 tipos de software para facilidadede uso,
mesmo para iniciantes

O MODELA Player 4 é um software de CAM que calcula e exibe automaticamente o
caminho da ferramenta de corte a partir dos dados 3D criados no software CAD 3D
comercial ou descarregado da Internet. O iModela Creator é um software 2D para
processamento de dados 2D, tais como texto e grdficos. O ClickMILL fornece ao utilizador
o controle direto da mdquina, sem a necessidade de aceder a software CAD ou CAM
quando estiver a fazer furos ou a fazer cortes e outros processos de acabamento. Todos os
softwares podem ser utilizados individualmente, conforme necessdrio.

MODELA Player 4 o iModela Creator ClickMILL

> www.rolanddg.com/monofab/



