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Fikirlerinizi gercege doniistiiriiyoruz. 1986'dan beri.

C—=Roland

3DYAZICI ARM-10 FREZE MAKINESI SRM-20

Cevremizdeki diinyayi yaratan, hayallerine ve fikirlerine sekil veren insanlard. inaniyoruz ki bizim sinirsiz olanaklara kapi aralayan en giiclii silahimiz
hayal guici ve fikirlerdir. Amacimiz; herkesin yaraticihgini monozukuri mutluluguna, yani bir seyler Uretebilme hazzina donistiirmesine olanak
saglamaktir. monoFab masalsti araglari, Roland DG'nin onciliik ettigi ve 1986'dan beri siirekli gelistirdigi 3D modelleme teknolojisine dayanir. Hem

eklemeli hem de cikarmali 3D teknolojilerini kullanarak hayal gliclinizu artik hig
olmadigi kadar gercege donistirebilirsiniz. Gelecegin Uretim sistemi simdi yani mODOFab
basinizda; masanizin tam ustiinde.

™ —



3D Baski

PROTOTIPLENDIRME

@
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ARM-10 3D yaziciyr kullanarak yalnizca bir kag yaziim
asamasindan sonra alttan kesimli ve karmasik sekiller gibi
standart frezelere meydan okuyan tasarimlar tiretebilirsiniz.
Fikirlerinizi hizli ve kolay bir sekilde somut 3D Uriinlere
: donustirerek tasarimlarinizi hayata gegirmenize olanak tanir.
Tasarim 3D Modelleme
[ @
SRM-20 freze makinesi piriizsiiz, kavisli ylizeyler ve kusursuz, ince
N E 4 detaylara sahip harika sonuglar saglar. Hassas freze 6zelliginden
Q e F‘I dolayl mekanik kontroller ve uygunluk onayi gerektiren prototiplerin
i \ Uretimi icin idealdir. Ayrica, ¢ok cesitli materyalleri kesebilme
27\ @ @ kabiliyeti sayesinde modeller gériiniim ve dokunus olarak nihai
; e Uretim kosumlarina cok yakin olacak ve nihai onaylamaya hazir
R\ . . olacaklardir.
@
3D CAD/CG verileri dahili Roland yaziliminda agilarak
3D baski veya frezeleme icin optimize edilir. 3D Modelleme
3D YAZICI
3D asa‘-jsta azici lle Projektor tipi 3D yazici Roland yazihmi yeni kullanicilar
m y masaustiinlize uygundur. icin bile 3D kullanimini destekler.

fikirleriniz gergeg"e d6n u§ur- Yeni gelistirilen masalisti ARM-10 3D yazici

Roland'in 3D modelleme teknolojilerini
bulusturmaktadir. Tescilli bir projektor lensi ve
Roland'in imageCure reginesi ile UV 1ginlarini
kullanarak 3D modeller olusturur. Akrilik regine veri diizeltme saglar. Kullanici dostu aray(iziin
kirrlendigi zaman yari saydam olmaktadir. kullanimi kolaydir ve yeni baglayanlar icin
Desteklerin cikariimasi, cilalama gibi son islemler kolayca yapilabilir. bile idealdir.

monoFab Player AM 3D verilerindeki
bosluklarin tamamlanmasi, aglarin
basitlestirilmesi, sablon diizenlemesi ve
destek olusturulmasi igin diizeltme islevi ile

monoFab Player AM

9 Minimum regine tiiketimi ile
Hafif kiirleme reginesi f Destek - karmasik sekiller Gretin.

Platform
Daha 6nce ¢ok eksenli frezeleme gerektiren

=
- — alttan kesimli karmasik nesneler gibi parcalar 3D

_
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yazdirma ile hizli ve kolay bir sekilde
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> olusturulabilir. Askili insa sistemi kullanildidi icin .
recine tiiketimi minimuma indirilerek model J
Projektér Uretimi etkili ve hesapli bir sekilde gerceklestirilir.
mono‘ ab UV lambasi akrilik regineyi aninda kiirleyip katmanlandirarak 3D sekiller olusturur. Kiirlenmeyen fazla recineyi almak icin destek tepsisi
Projeksiyon sistemi ayni calisma alaninda birden ¢ok nesnenin ayni anda tretilmesine ve kaplara sahiptir. Ayrica desteklerin gikariimast icin

ARM - 10 olanak taniyarak etkili 3D baski saglar. spatula ve cimbiz icerir.
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iD I'] i IN "Kullaniciya hem tasarim hem de miihendislik yénlerini kisisel olarak
BIR URET ICININ tecriibe etme olanagi sagliyor”
GORUSU
— Gergek 3D 6rnek Uretim stireci

Tamamlanm’§ monoFab kullanarak aktif bir hoparldr prototipi tirettim. Karmasik olan harici parcalarin tiretimi icin ARM-10 3D yazicidan, freze

K t I o0 oo hassasiyeti ve dogru malzeme secimi gerektiren kabini modellemek icin ise SRM-20 freze makinesinden yararlandim. Bu sayede,
ontro urun 3D yazici ve freze makinesinin Usttin 6zelliklerinden en iyi sekilde istifade ettim ve her ikisini de amaca ve sekle uygun olarak
L " ] kullandim. 3D yazicilar ve freze makineleri birlikte kullanildiginda islerin cabucak ilerlemesi ve is akiglarinin nemli llide

azalmasi saglanabiliyor. Aslinda, her zamankinden ¢ok daha kisa stirede numune tiretebilmemizin nedeni muhtemelen buydu
diye dustinliyorum. Ayrica kazandirdigi zamani yeni fikirleri denemek icin kullanabiliyor ve ilk prototip asamalarinda hatalar
yapilmissa bunlardan yararlanilarak cok daha ytksek hassasiyete sahip nihai bir versiyonun retimine yardimci olacak geri
bildirimler saglanabiliyor.

Uriin Tasanmeaisi
Hiroshi Yasutomi — monoFab tasarim stirecinde nasil kullanilabilir?

Uretim siirecinde asil dnemli olan sey, ortaya cok giizel tasarimlar gikarabilmektir. Dahasl, en sonunda ne tiir bir kisisel deneyim
ve kullanicinin hosuna gidecek ne gibi tiriinler sunulabileceginin distntlmesi gerekir.

Ancak ne var ki kisisel deneyimi yalnizca taslakla veya sozciiklerle paylasmak gercekte miimkiin degil. Bu gibi durumlarda
nesnelere sekil vermek icin 3D yazicilarin kullanilmasi elle tutulabilir ve tam anlamiyla hissedilebilir bir seyler sunuyor ve bu
sekilde kullanici dostu olup olmadigi kontrol edilebiliyor. Hatta taslaklarda goriilemeyen yapisal tutarsizliklari erken asamalarda
tespit etmek bile miimkiin. monoFab ve ona ait iki yontem olan baski ve frezenin yalnizca tasarimda degil, ayni zamanda
miihendislikte de prototiplendirme yoluyla kisisel deneyimler olusturmak icin glilii bir arag olacagini diistindiim.

Tasarim stirecinin ilk asamalarinda gercek bir prototip
tretilerek detayl estetik, yapi, hareket, uyum vb.
Denetimi saglanir. Bundan sonra tasarimda yapilacak
degisiklikler herhangi bir ek maliyet olmadan, en etkili
zamanda yapilabilir.

FREZE MAKINESi

> www.rolanddg.com/monofab/interview/01.html

Kompakt freze makinelerinde Ofisinizde veya sinifinizda temiz
I_-I_assas 3Dm0de”eme . . gelecegin evrimi. ve glvenli kullanim icin tasarland.
l§ln maSGUStu freze mak’neSI- SRM-20, Roland'in ofis, stiidyo ve egitim ortamlari igin SRM-20 icten kilitli butlin bir kapaga ve toz toplama

gelistirdigi yeni nesil masatistti freze makinesidir.
1986'dan beri masadistu frezenin 6nclligini yapan
Roland, stirekli miikemmellestirdigi tecriibesiyle artik
kompakt bir formatta hassasiyet ve verimlilik
sunmaktadir. SRM-20 biinyesinde topladigi yeni bir
mil, pens, devre kartlari ve denetim yaziliminin dahil oldugu yenilikgi 6zelliklerle freze
hassasiyeti, hiz ve kullanim kolayliginda buyiik bir atim gerceklestirmektedir.
SRM-20 tipik olarak prototiplendirme icin kullanilan kimyasal ahsap, akrilik ve
modelleme mumu gibi gesitli patentsiz materyalleri frezeleyebilir.

tepsisine sahip oldugu icin ortaminizi temiz tutar ve
atik malzemelerden korur.

Kapak agildigi zaman makine otomatik olarak
durdugu icin yuksek glivenlik saglar.

Yeni baslayanlar icin bile kullanim kolayligi
saglayan 3 yazilim tipine sahiptir.

Ayrica frezenin yeteneklerini artirmak icin cok cesitli freze sekil ve ebatlarinda MODELA Player 4, ticari 3D CAD yaziliminda olusturulan 3D verilerinden aldigi veya

opsiyonel pensler mevcuttur ve harika sonuglar ve karmasik ayrintilar olusturmak icin internet'ten indirdigi kesme aleti yolunu otomatik olarak hesaplayan ve

idealdir. goruntileyen bir CAM yazilimidir. ClickMILL, delik agarken, oyuklari keserken veya
diger son islemlerde CAD veya CAM yazilimina erismesine ihtiyag birakmadan

En iyi sonuclar icin kolay kullanim. makinenin tiim kontroltnd kullaniciya verir. Tim yazilimlar ihtiyaca gére bireysel

olarak kullanilabilir.

Kolay kullanim igin tasarlanan SRM-20, Roland'in
bilgisayarlar icin ekran Gsti kullanim paneli olan essiz

"VPanel"i desteklemektedir. Hiz kontrollii 4 yénlii imleg On T : i F

. s kapak HE =

F hareketini kullanarak baslangi¢ noktasi hizli ve kesin bir o E -
mono. ab sekilde ayarlanabilir. Freze sirasinda mil RPM'si ve . —

SRM 20 frezeleme hizi degistirilebildigi icin sonuclar ve freze =l .
sliresi tamamen sizin kontrolliniizdedir. MODELA Player 4 iModela Creator ClickMILL
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monoFab ARM-10
Teknik Ozellikler (ARM-10) Opsiyonel Olarak Sunulan Uriinler (ARM-10) Sistem Gereksinimleri (ARM-10/SRM- 20)

Uretim Teknolojisi Katmanli projeksiyon sistemi Aksesuarlar Model Agiklama Isletim sistemi (OS) Windows 7/8/8.1 (32-bit/64-bit stirimii)*
Uretim boyutu 130 (G) x 70 (D) x 70 (Y) mm (5,1 (G) x 2.7 (D) x 2,7 (Y) ing)( Regine is hacmi 300 gr'a kadar (0,7 Ib) Regine PRH35-ST | 350 gr. sise CPU Intel® Core 2 Duo veya Gistii (Core i5 veya iistii Gnerilir)
Uretim hizi 10 mm/saat (Katman araligi = 0,15 mm) Sivi malzeme tanki LMV-10 Yenilemek icin Bellek (RAM) 1GB (2GB veya tistd dnerilir) CPU Intel® Core 2 Duo veya st (Core 5)
Isik ki g UV-LED (diyot Itraviole 151k)
sk xaynag) (diyot yayan ultraviole i51k) Ekran karti ve monitor 1.280 x 1.024 veya daha fazla ¢ézinurltik onerilir
XY ¢oziintrligi 0.2 mm
Z ekseni ¢oziintrligu 0.01Tmm Opsiyonel Olarak Sunulan Urinler (SRM-20) Eg!i?;?z’;;(zlgﬁk BEELEm 100 megabit veya istii dnerilir
Giig titketimi 15W Frezeler T Eacdi internet baglantisi ve web tarayici, Diger gereksinimler
p ——— ) ) . " Internet Explorer 10 veya iistl onerilir.
Calisirken gi U seviyesi Calisma sirasinda: 55 dB (A) veya daha az, Bekleme konumunda: 49 dB (A) veya daha az ZHS-100 Yiiksek hizli gelik capi 1 3()°—6(d)°—50(L)°*—2NT
Boyutlar / Agirlik 430 (G) x 365 (D) x 450 (Y) mm (17,0 (G) x 14,4 (D) x 17,8 (Y) ing) / 17 kg (37,5 Ib.) - ] i °—6(d)°—! °—
y! t gl (@) (D) () (17,0 (G) (D) (Y) ing) g ( ) ZHS-200 | Yiiksek hizh elik capi 2 6(2)°—6(d)°—50(L)°—2NT * Roland OnSupport 32 bit bir uygulamadir ve 64 bit Windows isletim s X Wowes
Arayliz UsB ZHS-300 Yiiksek hizli celik capi 3 10(2)°—6(d)°—50(L)°—2NT Ustiine Windows 64) ile calisir.
Kuralum ortam Calisma sirasindal Sicalk20ila 313°C. 68lla &3"F, %351l2 80 bagil nem (yogusmasi2 Kare formlu frezeler ZHS-400 | Yitksek hizh celik gapi 4 12(¢)°—6(d)*—50(L)>—2NT
Calismiyor ‘ Sicaklik 5 ila 40°C, 41 ila 95°F, %20 ila 80 bagil nem (yogusmasiz) ZHS-500 Yiiksek hizh celik capt 5 15(€)°—6(d)°—55(L) x 2NT
Gl Adaptori, Giig kodu, USB kablosu, Sivi malzeme tanki, Baski ve yikama araglar ZHS-600 Yiiksek hizli celik cap1 6 15(2)°—6(d)°—55(L) x 2NT
Aksesuarlar (Metalik spatula, Plastik spatula, Cimbiz, Yikama kabi x 2, Bijon anahtari, ingiliz Anahtari, ~ = " N
Kauguk eldivenler, is Tepsisi, vs.) Baglangic sayfasi bilgi karti, Once bunu okuyunuz. ZH5-3015 | Yiiksek hizh celik capi 3 15(€) x 6(d) x 50(L) x 2NT; 2 adet
ZCB-150 Sinterlenmis Karbiir R1,5 25(2)°—2,4(Lc)°—65(L)°*—6(d)°—2NT
Sferik formlu frezeler ZCB-200 Sinterlenmis Karbiir R2 25(2)°—3,2(Lc)°—70(L)°—6(d)°*—2NT
ZCB-300 Sinterlenmis Karbir R3 30(€)°—4,8(Lc)°—80(L)°—6(d)*—2NT
Gravir kesiciler
monoFab SRM-20 interlenmis Karbir gap! &*—50 (LP—0,225 (W)
Teknik Ozellikler (SRM-20) Pensler
ZC-20-30 cap!3mm
. Kimyasal ahsap ve modelleme mumu gibi recineler (metal desteklenmiyor), makinede isleme
Uygulanabilir malzeme icin tabakal, ZC-20-32 | gap13.175mm
icin tabakalar Pensler (frezeler icin)
X, Y ve Z calisma araliklan 203,2 (X) x 152,4 (Y) x 60,5 (Z) mm (8 (X) x 6 (Y) x 2,38 (2) in¢) 2C-20-40 | capt4 mm
Pens ucu ile tezgah 2C-20-60 | gapi 6 mm
N 9 Maksimum 130,75mm (5,15 ing)
arasindaki mesafe
Tezgah boyutu 232,2(X) x 156,6 (Y) mm (9,14 (X) x 6,17 (Y) ing) Mil motoru SM-20 Yenilemek icin
Yiklenebilir is parcasi agirhg 2kg (4,41b.) ‘ Mil birimi ‘ SS-20 ‘ Yenilemek igin ‘
X-, Y-, ve Z- ekseni stiriicti sistemi | Adimli motor
N Birim: mm, cap = yiv ¢api, R = yiv yaricapl, Lc = kesme uzunlugu, | = yiv uzunlugu, d = mafsal capi,
Calisma hizi 6 ~ 1800mm/dk. (0,24 ~ 70,87 in¢/dk.) L = toplam uzunluk, NT = yiv sayisi
Yazilim ¢ézuntrlugi 0,01 mm/adim (RML-1), 0,001 mm/adim (NC kodu)
Mekanik ¢oztintrltk 0,000998594 mm/adim
Mil motoru DC motor Tipi 380
Maksimum mil doniist 7.000 rpm
Kesme aleti tutma vidasi Pens yontemi
Arayliz usB
Denetim komut setleri RML-1, NC kodu
Gli¢ inil i Makine: DC24V, 2.5A, Ayri AC Adaptérii: AC 100V+%10, 50/60Hz Roland herhangi bir bildirimde bulunmaksizin 6zellikleri, materyalleri ve aksesuarlari degistirme hakkini
Gl tuketimi Yaklasik 55W sak.ll (l‘!(.alj. Sizi.n.ﬁili ciktilariniz b}: br9§ﬁrde gésterilen sontfglara gé‘).re farkhilik gﬁf(er‘ebilir. Optimum ¢ikt
kalitesi icin, kritik parcalarin periyodik bakimlari bir gereklilik olabilir. Detaylar icin lGtfen Roland
Calisirken giiriilti seviyesi Galisma sirasinda: 65 dB (A) veya daha az (kesme disinda), Bekleme konumunda: 45 dB (A) tedarikciniz ile temasa gecin. Acik olarak belirtilen durumlar haricinde garanti uygulanmaz. Roland
veya daha az herhangi bir tiriinde 6nceden tahmin edilebilir olsun veya olmasin, tesadiifi veya dolayli olarak olusan
Harici boyutlar / Agirlik 451,0 (G) x 426,6 (D) x 426,2 (Y) mm (17,76 (G) x 16,80 (D) x 16,78 (Y) in¢) / 19,6 kg (43,2 Ib.) hasardan kaynaklanan bozulmadan sorumlu tutulamaz. U¢ boyutlu formlar telif hakki ile koruma altina o . o ) .
Kurulum Ortami Sicaklik 5 ila 40°C, (41 ila 104 °F), %35 ila 80 badil nem (yogusmasiz) alinabilir. Misteriler satin alinan tiriin icin yiirirliikte olan tiim kanuni diizenlemeleri gézetmekle Bu cevrei etikete sahllef)Iand DG triinleri ISO 14921 t.'p I yeter! | k )
dantort. Gic kabl bl et it vidas:. Ingili htarl yiikiimltdr. Kullaniclara, bir baski hatasi, uygulanabilir mevzuattaki bir degisiklik veya bu brostir beyanina dayanan bir dizi standartlardan olusan, sirketin cevre bilinci
: AC adaptdrd, Giig kablosu, USB kablosu, Kesme aleti, Pens, Tespit vidasl, Ingiliz anahtarlan basildiktan sonra miidahale siirecinde iken tiriinde yapilan bir degisiklik ve dogrudan reticiden kriterlerine uygundur.
Dahil olan pargalar (7,70 mm /0,28, 0,39 ing), Bijon anahtari (ebat: 2,3 mm /0,08, 0,12 ing), Sabitleme pimleri, N N o LIl . o ha fazla bilgi ici Jandd B dini ECO
Cift tarafl bant, Baslangic sayfasi bilgi karti, Once okuyunuz (Kitapgik). kaynaklanmayan nedenlerle bu brosiirde éne stiriilen kosullarin degisiklik gosterebilecegi hatirlatilir. Daha fazla bilgi icin www.rolanddg.com'u ziyaret ediniz.
! ! DME112015. Ttim ticari markalar kendi sahiplerinin kisisel mallaridir.
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